
気軽に使ってしまう機械は必要性を実感する

適用外径

剥離線種

ｽﾄﾛｰｸ長

寸法ｱﾃ長

重量

機械寸法

刃型交換

機種
仕様

φ2～φ20

60mm

250mm（250mm以上の挿入可能）

約40kg

360×375×420（横×高×奥行）

動力 単相100V

ﾏﾆｭｱﾙ操作 可能

VCT：VCTF：ｲﾝﾀｰﾌｪｲｽｹｰﾌﾞﾙ

IV：WL・MLFC系

１ｻｲｸﾙ時間

最大剥離負荷能力

設定方法
刃型・電線押さえ調整は

ﾛｯｸﾈｼﾞ解除し、ﾏｸﾛﾒｰﾀﾍｯﾄﾞによる調整

逃がし量

IV38sq：WL・MLFC系60sq

2秒/ｻｲｸﾙ（50Hz）

KIND2-R7C型

Ｘ刃付属

VS刃・専用刃取付可能

逃がし量0～4mm調整可能

仕様一覧

OKAWA SANKI INDUSTRIAL CO.,LTD.

＊１ｻｲｸﾙ速度に関しては別途ご相談を承ります｡

2010年7月現在

貴社のニーズに応える研鑽をしております｡何事もご相談下さい｡

大川三基株式会社
〒144-0045　東京都大田区南六郷１－２０－８

03-3735-7131

URL  http://www.okawasanki.co.jp/

半自動丸形ｹｰﾌ
ﾞﾙ端

末剥離機



作業性重視のデザイン

最大外径φ２０迄の加工範囲

線種を選ばない調整機能

傷付け防止の逃がし機構

特徴

45度傾斜によるデザインは作業性を向上させます。

電動カム機構により早いサイクル時間と設置場所を選び

ません。

当社独自のVS刃により線種の異なる場合でも幅広い調整

範囲があります。

適用電線外径φ2～φ20

Ｘ刃を使用する事で、幅広い線種の皮剥きが可能です｡

また、豊富なＶＳ刃のサイズがあります。

特殊形状の電線でも専用刃型により可能にします。

工具を使わず刃型交換はワンタッチで行えます｡

逃がし機構により調整刃特有の傷付き現象を解消します｡

皮むき調整はマイクロメータヘッドのダイヤル設定により

容易な数値調整ができ、再現性も実現します｡

皮むき寸法は250mm迄調整可能で、250mmを超える場

合も可能です｡

手動モードでの正逆転の寸動操作が可能です｡

OKAWA SANKI
INDUSTRIAL CO.,LTD.

Ｘ刃で加工したサンプル例

SAMPLE

電線の押さえや剥刃の調整は、電線外径と内径で設定数値はきまります。

下記のブラフは電線押さえ（クランプ）とＸ刃の設定値を表したものです。

機械正面のこのグラフは貼られていますので、この数値を基準に調整ができます。

（ＶＳ刃のグラフも同様にあります）

また、異形の電線の場合にはその電線に合わせた専用刃もございます。

左図はVS刃の最少内径寸法での調整で、この場合が一番線種に適した状態です｡

左図のようにＸ刃は擦り合ったときに互い違いに刃が噛み合い、

対辺のテーパ面が同一方向となります。

この構造により皮剥きを行う場合に、テーパの影響を受けにくくなります。

従ってストローク途中で芯線に傷つきにくく、剥き口が直角になります。

逃がし量調整機構とは、剥刃が下死点まで閉じた後、少し開く機構です。

ストローク中に芯線を傷つけないための機能で、開く量は0～3mmの範囲で

調整ができます。

ワイヤーストリッパー各種・ケーブル切断機各種

シールドカッター・フィードストリッパー

半自動中間剥離機・手動中間剥離機

自動ドラム巻取り機・ドラムサプライ装置各種

自動束線巻き取り機・束線サプライ装置各種

連動マーク機など電線加工機各種

通信ソフト及びユーザー意向の各種カスタマイズソフト

大川三基製品群

ダイヤル調整で電線の押さえ圧力・

刃型下死点空間の調整を行います｡

剥離寸法を調整し設定が完了します｡

設定後、電線を挿入してフットスイッチで

作業を行います。
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逃がし量の調整ができます。


